Remco Poelarends - System Engineer- Demcon

Kennisevenement Digital Twins & Al -22 april 2026

BOOST

OOS"‘ smart

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, industry
Europees Fonds voor Regionale Ontwikkeling

PERRON
hogeschool e DUTCH
Windesheim @38 PARADRRM FME TECHNOLOGY




van DATA naar GRIP - de BASIS onder DIGITAL TWINNING
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van DATA naar GRIP - de BASIS onder DIGITAL TWINNING
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Waarom nu?

Waarom Digital Twins nu?

x We sturen nog steedachteraf

x Veel problemen zien we pads ze zijn opgetreden
x Ervaring verdwijntsneller dan we het vastleggen
x Al zonder context werkt niet

Digital Twin

x Eendigitaal modeldat gesynchroniseerd is met de
werkelijkheid.

Digital Twinning

x Een manier van werkewaarin dit model het gedeelde
referentiepunt is voor beslissingen.
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Eén fabriek, vijf disciplines

Ontstaan vanuit verschillende visies, standaarden en tijdschalen
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Buzzword BINGO
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Slim bier brouwen = slim produceren
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Antwoord op uitdagingen

NXT Smart IndustryO
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Het ultieme doel

x Volledig geintegreerdedrijf bestaande uit'digitale" fabrieken.
x Reattime inzichtin huidige entoekomstige 'toestand.

x Besluitenop basis vamformatie, niet opgevoel.
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A Basisvoorautonome systemen / fabriek!

Material Factory / System

”/«’

Equipment Tools l ,;'?i* 4
1

Material




Het ultieme doeli Hoe bereik je dit?

X Verbinden X Begrijpen

x Alles en iedereeaangesloten X Inzicht inhuidige toestand

x System, machines en mensen x Enverwachte toekomstige toestand
X Structureren X Beslissen

x Standaaranodellenen definities x ML voorspeltvanuit patronen

X Processen, assets, producten x Al ondersteunt beslissingen

x De mens blijft in control
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Standaard decompositie (ISA-88) en labels (RDS)
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Standaard decompositie (ISA-88) en labels (RDS)
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Standaard decompositie (ISA-88)

Procedure

Unit Procedure

Operation

Phase

\EEE

Procedure

Recept

Physical

-
-
-
-

étandard System Control

Process

Process

Process
Stage

Process
Operation

Process
Action

' Equipment

Material

Products

‘w




Standaard data ontsluiting
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Al In de Industrie: eerst de regels, dan de intelligentie

Met live, gestandaardiseerde context ontstaat de basis voor Al

Al regels

x Geen context = geen Alaarde

x Al automatiseert beslissingen, geen processen

x Al Is een node, geen eiland

x Geen volledige autonomme Al adviseert, de mens beslist
x Veel kleine, betrouwbaré LiQ.q. €én grote

Al werkt alleen bovenop een gestandaardiseerde digitale basis



Context voor intelligentie

Als Al context nodig heeft, moeten we die context expliciet vastleggen
In eenKNOWLEDGE GRAIldEbasis voor Al

Graphdatabase Standaarden Knowled@ Graph
X ngtrelatiesvast X Geeftbetekenis X Context+semantiek
x Niet alleen data, en structuur x Machineleesbaar én

| maarverbanden
X% Sluit aan op de
echte wereld

X Definieertassets,
processen, producte
X Discipline

overstijgend
x = AL
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mensbegrijpelijk
x Basis voor Al
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Al werkt niet op data, maar op context en relaties



Inzicht creéren en besluiten ¢ R ‘
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Fabriek T standaard data
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Use cases
A OEE at every level
A Realtime product cost & revenue
A Realtime re-plan and reroute
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Voorbeeld case: High-mix, single-piece productie

Predictive operations in een sterk variabel productieproces voor consumenten product (m

Singlepiece flow Sterk variérend procesgedrag
x Made to Order (MTO)atch size #1 x Afhankelijk van product, materiaal,
Extreme kwaliteitseisen gereedschap en instellingen
x Vorm, oppervlak en maatvoering zijn ~ Kennisintensieve productie

Kritisch x Ervaring van operators Is essentieel om
x Vormnauwkeurigheick< 1> Y het proces te begrijpen

x Oppervilakteruwheid<< 10 nm

Deze case laat zien hoe proceskennis wordt benut voor beslissingen op fabrieksnive

Preparation Machlnlng Inspection Finishing Packaging




Voorbeeld case: High-mix, single-piece productie
Digital Product InspectionPredictive Tool and Product Quality

/ Indication of wear!

Machining speed: 5,000 RPM
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Motion data: 20 kHz
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